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1 企业基本情况 

1.1 企业生产经营概况 

1.1.1 企业概况 

枣庄凝力水泥有限公司成立于 2018 年 11 月 22 日，由枣庄市台儿庄区市场

监督管理局进行登记。信用代码:91370405MA3NM32C26,位于枣庄市台儿庄区泥

沟镇小张山头村，法定代表人：蔡孝静 注册资金：1000 万元。企业占地约 38 亩，

员工人数 32 人，主要生产产品有 32.5、42.5 水泥，主要销售市场位于江苏宿迁，

徐州睢宁等地方。 

依据国发【2010】7 号（国务院关于进一步加强淘汰落后产能的通知）要求

（建材行业 2012 年底淘汰窑径 3.0m 机械化立窑生产线，直径 3.0m 以下的水泥

磨机)精神，枣庄凝力水泥原有 4 套 2.2*7m 水泥粉磨机组，和一套 2.4*13m 水泥

粉磨机组 5 套生产线共计 60 万吨水泥产能（已淘汰）和枣庄市润源水泥有限公

司 60 万吨产能 3.2*13m 转让给枣庄凝力水泥有限公司。2019 年 1 月枣庄凝力水

泥有限公司拟投资 5000 万元，对原淘汰的 60 万吨水泥生产线进行升级改造在原

粉磨车间技改安装 1 台 3.5*13m 磨机并配备除尘设备 16 套。 

该项目在台儿庄区发改局备案，项目代码：（2019-370405-30-03-001357）该

项目技改完成后可达年产 120 万吨水泥粉磨的生产规模。本厂正式投产后 2021

年全年产量为 156174.84 吨，2022 年产量为 61170.66 吨。营业收入 2021 年全年

3060.94 万。利税为：236 万，2022 年营收为：1845.61 万.利税为：215 万. 

基本情况见表 1.1-1。 

表 1.1-1  基本信息一览表 

单位名称 枣庄凝力水泥有限公司 所属行政区 山东省枣庄市台儿庄区 

注册地址 
山东省枣庄市台儿庄区

泥沟镇小张山头村 

生产经营场所

地址 

山东省枣庄市台儿庄区泥沟镇

小张山头村 

法人代表 蔡孝静 
统一社会信用

代码 

91370405MA3NM32C26 

 

行业类别及代码 水泥制造 3011 企业注册日期 2018.11.22 

生产现状 正常生产 
执行的国家或

地方排放标准 

《建材工业大气污染物排放标

准》（DB37 2373-2018） 
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是否已取得排污许可证 已取得 

是否位于工业园区 否 
所属工业园区

名称 
/ 

主要污染物类别 废气 

主要污染物种类 颗粒物 

大气污染物排放形式 有组织、无组织 

1.1.2 厂区地理位置 

建设项目位于枣庄凝力水泥有限公司现有厂区内。厂区中心点坐标为东经

117.64417°，北纬 34.69726°。地理位置见图 1.2-1。 

1.1.3 厂区平面布置 

厂区呈不规则形状，东西向最长约 80m，南北向最长约 200m。根据功能布

局，厂区自南向北依次划分为原料储存去、主生产区、办公区等 3 个功能区。

根据功能区布局，自南向北依次设置原料入口、生产区、产品装运区，方便物

流车辆及人员出入。 

（1）原料储存区 

原料储存区设置于厂区南部。 

南部区域有混合材料仓、熟料仓、粉煤灰仓、钢渣粉仓。 

（2）主生产区 

主生产区设置于厂区中部。 

物料由厂区南部的原料储存区，经下料口进入输送皮带，进入水泥磨机，

最终进入水泥储存库，所有物料均在密闭输送装置内完成转运。 

（3）办公区 

办公区主要设置在厂区北部，设置办公室、电力室、办公区主要占地为绿

化。厂区总平面布置图见图 1.3-1。 
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图 1.2-1 厂区地理位置图 
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图 1.3-1 厂区平面布置图 
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1.1.4 企业环保“三同时” 

项目环保手续执行情况见表 1.4-1。 

表 1.4-1 项目环保“三同时”情况一览表 

序号 项目名称 建设内容 环评情况 验收情况 

1 

关于年产 120 万吨水

泥粉磨站生产线技术

改造项目环境影响报

告表 

利用原有粉磨车间 2400m2，

安装规格 Φ3.5m×13m 的水泥

磨生产线及配套设施 

台环行审

【2019】

B-0603 

2021 年 4 月

完成自主验

收 

 

1.2 主要生产设施及产能 

1.2.1 主要生产设施 

经对照《部分工业行业淘汰落后生产工艺装备和产品指导目录（2010 年

本）》企业不涉及淘汰落后设备，生产工艺和设备不在限制类、淘汰类的范围，

符合国家产业政策要求。其主要生产设施情况见表 1.2-1。 

表 1.2-1 生产设施一览表 

序号 生产单元 工艺 主机名称 产能/型号 台数 备注 

1 水泥粉磨 

水泥粉磨 球磨机 ɸ3.5*13m 1  

包装 
包装机 100t/h 1 

 
散装机 100t/h 1 

混合材破碎 破碎机 60t/h~80t/h 1  

物料输送 输送皮带 100-120t/h 1  

1.2.2 产能 

年产 120 万 t/a 水泥粉磨站生产项目，设计产能为 120 万 t/a，一期建设 60

万 t/a。 

表 2.2-1 企业水泥产能情况一览表 

生产线名称 设计产能 一期产能 球磨机 备注 

年产 120 万吨水泥粉磨站生产

线项目 
120 万 t/a 60 万 t/a 1 台 Φ3.5×13m 在运行 

1.3 源头减排措施 

为从源头控制污染物排放，枣庄凝力水泥有限公司开展废气无组织源头治

理、高效技术装备等污染源头减排治理措施。主要措施见表 1.3-1。 
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表 1.3-1 源头减排控制措施一览表 

序号 源头控制措施 已采取治理措施 

1 废气无组织源头治理 

按照“应收尽收”原则，对物料储存、输送、生产等

各工序产尘环节进行密闭，并配置废气收集、治理设

施或抑尘设施，从源头减少了废气无组织排放。 

2 采用高效技术装置 采用除尘效率高的布袋除尘器进行颗粒物治理 

1.4 环保手续 

1.4.1 环评及批复 

根据《枣庄市关于水泥行业项目排查审核情况的报告》（枣工信字[2021]85

号），枣庄凝力水泥有限公司年产 120 万吨水泥粉磨站生产线环评、环评批复、

验收等手续齐全，项目合规。 

项目立项、环评、验收相关手续见表 1.4-1。 

表 1.4-1 环评、环评批复、验收手续情况一览表 

设计产能

（万 t/a） 

立项产能

（万 t/a） 

环评产能

（万 t/a） 

直径*长

度（m） 

实际产能

（万 t/a） 

立项

手续 

环评

手续 

验收

手续 

备注 

120 万 120 万 120 万 3.5*13 60 已完

成 

已 完

成 

已完

成 

 

1.4.2 突发环境事件应急预案 

枣庄凝力水泥有限公司根据企业实际情况，结合上级突发环境事件应急预

案体系要求，已编制《枣庄凝力水泥有限公司突发环境事件应急预案》并在枣

庄市生态环境局台儿庄分局完成备案，备案编号为：370405-2023-64L 

枣庄凝力水泥有限公司定期开展应急演练，撰写演练评估报告，分析存在

问题。 

1.4.3 排污许可证 

2023 年 11 月 30 日，枣庄凝力水泥有限公司根据《排污许可管理条例》，

向枣庄市生态环境局重新申请，并取得排污许可证（证书编号）：

91370405MA3NM32C26002P 
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图 1.4-1 排污许可证 

1.4.4 重大环境污染事故情况 

枣庄凝力水泥有限公司自企业建设、正式生产运行以来未发生重大环境污

染事故和生态破坏事故。 

1.4.5 企业信用情况 

根据国家企业信用信息公示系统查询结果，枣庄凝力水泥有限公司未被列

入失信企业名单，见图 1.4-2。 
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图 1.4-2 企业信息信用查询情况 
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2 超低排放改造情况 

2.1 总体改造情况介绍 

自 2023 年 9 月以来，枣庄凝力水泥有限公司根据《山东省水泥行业超低排

放改造实施方案》（鲁环发[2022]8 号）文件要求，对公司全流程进行排查梳

理，查找问题和不足，进行提标升级改造。枣庄凝力水泥有限公司超低排放改

造主要内容包括：采样口及采样平台的规范化改造、料棚密闭改造、料棚进出

口加装雾炮、物料输送皮带密封改造、包装车间密闭改造、散装及袋装装车间

加装自动门、洗车平台改造、厂区安装环境空气质量监测微站 6 个、TSP 浓度

监测仪 5 个、厂界自动监测站 4 个、视频门禁系统安装、厂区道路硬化等。 

超低排放改造工作完成后，有组织排放源均进行有效监测，有组织排放控

制措施满足《山东省水泥行业超低排放改造实施方案》（鲁环发[2022]8 号）有

组织污染排放控制要求；烟气排放连续在线监测系统（CEMS）均安装在《山

东省水泥行业超低排放改造实施方案》（鲁环发[2022]8 号）要求位置，并有效

运行；无组织排放源均进行有效监测，原料储库、发运进出口均安装高清视频

监控设施，满足《山东省水泥行业超低排放改造实施方案》（鲁环发[2022]8

号）要求；无组织排放情况满足《山东省水泥行业超低排放改造实施方案》（鲁

环发[2022]8 号）无组织排放控制要求；运输汽车（除水泥罐车）全部采用国六

排放标准，厂区内非道路移动机械排放阶段均为国三及以上，同时在车辆进出

口设置门禁系统和视频监控系统，核查进出厂区车辆情况，门禁系统采集数据

能够保存一年以上，视频监控数据可保存六个月以上，并建立门禁系统和电子

台账。 

枣庄凝力水泥有限公司超低排放改造基本满足《山东省水泥行业超低排放

改造实施方案》（鲁环发[2022]8 号）和《山东省水泥行业超低排放评估监测技

术指引》（鲁水协字[2022]17 号）的要求，并通过超低排放改造专家组验收。 

2.2 有组织排放改造 

1CEMS 改造完成情况 

现有独立粉磨站生产线磨尾排放口设置在线监测并进行了联网。 

2 有组织污染物排放达标改造完成情况 

枣庄凝力水泥有限公司改造后现场共 16 台除尘器，满足排放要求。 
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3 采样口及采样平台规范化设置改造完成情况 

根据《固定污染源排气中颗粒物测定与气态污染物采样方法》（GB/T16157-

1996）、《固定源废气监测技术规范》（HJ/T397-2007）、《固定污染源烟气

（SO2、NOX、颗粒物）排放连续监测技术规范》（HJ75-2017）中关于采样口和

采样平台设置规范化要求，枣庄凝力水泥有限公司已于 2023 年 10 月全面完成

采样点位及采样平台规范化改造。 

4 在线监测及比对监测 

枣庄凝力水泥有限公司独立水泥粉磨站系统主要排放口已安装 CEMS，并

已完成超低排放改造，并联网。CEMS 完成现场比对，CEMS 监测数据准确有

效，且 1 个月内 CEMS 有效数据 95%以上时段小时均值满足超低排放限值要

求。 

5 手工监测 

根据本次超低排放现场手工监测以及企业自行监测结果统计分析，枣庄凝

力水泥有限公司独立水泥粉磨站各有组织排放口污染物排放均满足《山东省水

泥行业超低排放改造实施方案》（鲁环发[2022]8 号）有组织超低排放控制指标

要求。 

2.3 无组织排放改造 

枣庄凝力水泥有限公司物料运输均采用管道运输、皮带运输、提升机运

输。生产及包装过程产生的粉尘均收集后经排气筒排放。枣庄凝力水泥有限公

司无组织排放源为原料堆棚、原料仓、水泥仓、运输皮带；企业无组织排放源

清单见表 2.3-1。 

表 2.3-1 无组织排放源清单 

（1）物料储存环节无组织排放源清单 

序

号 

设施

名称 

《方

案》要

求 

储量

t 

封闭

方式 
物料 

堆取料作

业方式 

出入

口 

除尘抑

尘设施 

是否符

合《方

案》要

求 

1 
原料

库 

封闭储

存 
/ 

封闭

储存 

石膏、

炉渣、

熟料 

装载机 1 
布袋除

尘器 
是 



 

 

12 

 

2 
熟料

库 1 

密闭储

存 
500 

密闭

储存 
熟料 

提升机、

皮带输送 
/ 

布袋除

尘器 
是 

3 
熟料

库 2 

密闭储

存 
500 

密闭

储存 
熟料 

提升机、

皮带输送 
/ 

布袋除

尘器 
是 

4 

粉煤

灰库

1 

密闭储

存 
400 

密闭

储存 
粉煤灰 

管道、斜

槽输送 
/ 

布袋除

尘器 
是 

5 

粉煤

灰库

2 

密闭储

存 
400 

密闭

储存 
粉煤灰 

管道、斜

槽输送 
/ 

布袋除

尘器 
是 

6 
矿粉

仓 

密闭储

存 
200 

密闭

储存 
矿粉 

管道、斜

槽输送 
/ 

布袋除

尘器 
是 

7 
钢渣

粉仓 

密闭储

存 
80 

密闭

储存 
钢渣粉 

管道、斜

槽输送 
/ 

布袋除

尘器 
是 

8 
水泥

库 1# 

密闭储

存 
800 

密闭

储存 
水泥 皮带输送 / 

布袋除

尘器 
是 

9 
水泥

库 2# 

密闭储

存 
800 

密闭

储存 
水泥 皮带输送 / 

布袋除

尘器 
是 

10 
水泥

库 3# 

密闭储

存 
800 

密闭

储存 
水泥 皮带输送 / 

布袋除

尘器 
是 

11 
水泥

库 4# 

密闭储

存 
800 

密闭

储存 
水泥 皮带输送 / 

布袋除

尘器 
是 
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（2）物料输送环节无组织排放源清单 

序号 生产单元 生产工序 
生产设备/

车间名称 

无组织源

名称 
《实施方案》要求 

企业现状配

置情况 

 

设施类型 

是否符合

《实施方

案》要求 

1 水泥粉磨 物料输送 料棚 

原辅材料

转载及运

输 

运输皮带、斗提应封闭，铰刀、 斜槽等应密

闭，各转载、破碎、 下料口等产尘点应设置集

气罩 并配套高效除尘设施，库顶等 卸压口配

套高效除尘设施 

收集后引入

布袋除尘

器，有组织

排放 

布袋除尘器 是 

2 水泥粉磨 物料输送 运输皮带 
原辅料入

磨传输 

运输皮带、斗提应封闭，铰刀、 斜槽等应密

闭，各转载、破碎、 下料口等产尘点应设置集

气罩 并配套高效除尘设施，库顶等 卸压口配

套高效除尘设施 

收集后引入

布袋除尘

器，有组织

排放 

布袋除尘器 是 

3 水泥粉磨 物料输送 磨房 
破碎及磨

尾收尘 

运输皮带、斗提应封闭，铰刀、 斜槽等应密

闭，各转载、破碎、 下料口等产尘点应设置集

气罩 并配套高效除尘设施，库顶等 卸压口配

套高效除尘设施 

收集后引入

布袋除尘

器，有组织

排放 

布袋除尘器 是 

4 水泥粉磨 物料输送 包装车间 罐装斜槽 

运输皮带、斗提应封闭，铰刀、 斜槽等应密

闭，各转载、破碎、 下料口等产尘点应设置集

气罩 并配套高效除尘设施，库顶等 卸压口配

套高效除尘设施 

收集后引入

布袋除尘

器，有组织

排放 

布袋除尘器 是 

5 水泥粉磨 物料输送 包装车间 
袋装前转

载点 

运输皮带、斗提应封闭，铰刀、 斜槽等应密

闭，各转载、破碎、 下料口等产尘点应设置集

气罩 并配套高效除尘设施，库顶等 卸压口配

套高效除尘设施 

完全封闭 / 是 

6 水泥粉磨 物料输送 包装车间 
袋装及传

输 

运输皮带、斗提应封闭，铰刀、 斜槽等应密

闭，各转载、破碎、 下料口等产尘点应设置集

气罩 并配套高效除尘设施，库顶等 卸压口配

套高效除尘设施 

收集后引入

布袋除尘

器，有组织

排放 

布袋除尘器 是 
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7 水泥粉磨 物料输送 发运 
袋装皮带

传输 

运输皮带、斗提应封闭，铰刀、 斜槽等应密

闭，各转载、破碎、 下料口等产尘点应设置集

气罩 并配套高效除尘设施，库顶等 卸压口配

套高效除尘设施 

完全封闭 布袋除尘器 是 

8 水泥粉磨 物料输送 发运 
包装和罐

装口 

运输皮带、斗提应封闭，铰刀、 斜槽等应密

闭，各转载、破碎、 下料口等产尘点应设置集

气罩 并配套高效除尘设施，库顶等 卸压口配

套高效除尘设施 

收集后引入

布袋除尘

器，有组织

排放 

布袋除尘器 是 

9 水泥粉磨 物料输送  
收尘器回

用斜槽 

运输皮带、斗提应封闭，铰刀、 斜槽等应密

闭，各转载、破碎、 下料口等产尘点应设置集

气罩 并配套高效除尘设施，库顶等 卸压口配

套高效除尘设施 

完全密闭 / 是 

（3）生产工艺环节无组织排放源清单 

序

号 
生产单元 生产工序 

生产设备/

车间名称 

无组织源

名称 
技术要求 

企业现状配置情

况 
污染物治理措施 

是否符合技术

要求 

1 水泥粉磨 破碎系统 破碎机 破碎机 

运输皮带、斗提应封闭，铰

刀、斜槽等应密闭，各转载、

破碎、下料口等产尘点位应设

置集气罩并配套高效除尘器，

库顶卸压口配套高效除尘器 

密闭+布袋除尘器 
收集后引入布袋除尘

器，有组织排放 
是 

2 水泥粉磨 预处理系统 筛分机 筛分机 
粉磨站破碎机、辊压机、磨

机、包装车间应封闭 
密闭+布袋除尘器 

收集后引入布袋除尘

器，有组织排放 
是 
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3 水泥粉磨 输送系统 提升机 提升机 

运输皮带、斗提应封闭，铰

刀、斜槽等应密闭，各转载、

破碎、下料口等产尘点位应设

置集气罩并配套高效除尘器，

库顶卸压口配套高效除尘器 

密闭+布袋除尘器 
收集后引入布袋除尘

器，有组织排放 
是 

4 水泥粉磨 
水泥粉磨系

统 
球磨机 磨房 

粉磨站破碎机、辊压机、磨

机、包装车间应封闭 
密闭+布袋除尘器 

收集后引入布袋除尘

器，有组织排放 
是 

5 水泥粉磨 包装系统 包装机 包装车间 
粉磨站破碎机、辊压机、磨

机、包装车间应封闭 
布袋除尘器 

收集后引入布袋除尘

器，有组织排放 
是 

6 水泥粉磨 包装系统 散装机 散装车间 
粉磨站破碎机、辊压机、磨

机、包装车间应封闭 
布袋除尘器 

收集后引入布袋除尘

器，有组织排放 
是 

7 水泥粉磨 包装系统 振动筛 包装车间 
粉磨站破碎机、辊压机、磨

机、包装车间应封闭 
完全封闭 / 是 
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1 无组织排放管控改造完成情况 

枣庄凝力水泥有限公司按照《山东省水泥行业超低排放改造实施方案》（鲁

环发[2022]8 号）、《山东省水泥行业超低排放评估监测技术指引》（鲁水协字

[2022]17）的相关要求，对无组织排放源均采取了有效的污染控制措施。 

 
 

料棚完全封闭 下料口皮带秤密封 

 

 

 

下料口转载点密封 下料口集尘罩 
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运输皮带密封 料棚出入口安装自动门 

  

袋装车间出入口安装自动门 洗车台改造图 

  

洗车台效果图 道路硬化后效果图 
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料棚出入口雾炮 厂区出入口雾炮 

  

成品水泥发运车间出入口雾炮 成品发运车间出入口雾炮 

图 2.3-1 无组织管控措施现场核查情况 

2 无组织监测设施改造完成情况 

枣庄凝力水泥有限公司按照《山东省水泥行业超低排放改造实施方案》（鲁

环发[2022]8 号）要求，结合无组织排放源清单，在料棚进出口、水泥粉磨各生

产工艺下料口及物料输送、成品装卸点发运进出口共安装 17 台高清视频监控设

施；在生产工艺和物料输送环节主要产尘点密闭罩、收尘罩等无组织排放控制

设施周边设置 5 台 TSP 浓度检测仪；在东、西、南、北共计 4 个厂界安装环境

空气质量颗粒物自动监测站；在原料储库进出口，水泥粉磨、发运等易产尘或

车间进出口，运输道路路口、长度超过 200 米的运输道路安装完成 6 台空气质

量监测微站；监控监测点位选择合理，监测因子和数据储存均符合《山东省水

泥行业超低排放改造实施方案》（鲁环发[2022]8 号）和《山东省水泥行业超低

排放评估监测技术指引》（鲁水协字[2022]17）要求。 
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表 2.3-2 环境空气质量颗粒物自动监测站（ꞵ射线）安装情况 

序号 名称 位置 设备编码 现场图片 

1 

环境空气质量颗

粒物自动监测站

（ꞵ射线） 

厂区南墙 

（南厂界） 
ZZ0632BX222310001 

 

2 

环境空气质量颗

粒物自动监测站

（ꞵ射线） 

厂区东墙 

（东厂界） 
ZZ0632BX222310004 

 

3 

环境空气质量颗

粒物自动监测站

（ꞵ射线） 

库房旁 

（西厂界） 
ZZ0632BX222310003 

 

4 

环境空气质量颗

粒物自动监测站

（ꞵ射线） 

办公楼前 

（北厂界） 
ZZ0632BX222310002 
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表 2.3-3 空气质量监测微站安装情况 

序号 名称 位置 设备编码 现场图片 

1 
空气质量监

测微站 

包装北出

入口 
ZZ0632C103G222310007 

 

2 
空气质量监

测微站 

车辆进出

口视频门

禁处 

ZZ0632C103G222310008 

 

3 
空气质量监

测微站 

厂区东道

路 
ZZ0632C103G222310009 

 

4 
空气质量监

测微站 

原料库出

入口 
ZZ0632C103G222310010 

 

5 
空气质量监

测微站 

粉状物入

仓口 
ZZ0632C103G222310011 
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6 
空气质量监

测微站 

包装南出

入口 
ZZ0632C103G222310012 

 

 

表 2.3-4 TSP 浓度监测仪安装情况 

序号 名称 位置 设备编码 现场图片 

1 
TSP 浓度监

测仪 
球磨机 ZZ0632C103G002310001 

 

2 
TSP 浓度监

测仪 

原辅材料转载

及传输 
ZZ0632C103G002310002 

 

3 
TSP 浓度监

测仪 
包装和罐装口 ZZ0632C103G002310003 

 

4 
TSP 浓度监

测仪 
破碎机 ZZ0632C103G002310005 
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5 
TSP 浓度监

测仪 
袋装及传输 ZZ0632C103G002310006 

 

 

3 集中控制系统改造完成情况 

枣庄凝力水泥有限公司建成污染物排放管、控、治一体化监控平台，集成

全厂的有组织、无组织、清洁运输数据。具备实施查看相关数据、查询历史记

录等功能，满足《山东省水泥行业超低排放改造实施方案》（鲁环发[2022]8

号）和《山东省水泥行业超低排放评估监测技术指引》（鲁水协字[2022]17）要

求。 

 图 2.3-2  超低排放一体化管控平台建设情况 

 

平台首页 
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平台首页 

 

无组织：排放源清单管理页面 

 
有组织排放口曲线图 
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产尘点高清视频监控页面 

 
无组织在线监测设备数据图 

 
空气监测微站曲线图 
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TSP曲线图 

 

 
清洁运输页面图 

2.4 清洁方式运输改造 

1 清洁方式运输完成情况 
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评估期间，对枣庄凝力水泥有限公司水泥粉磨线涉及的大宗物料和产品运

输台账进行核查。 

根据现场核查，厂区内物料采用皮带、管道、提升机运输，厂区内无二次

倒运。混合材、熟料、水泥等大宗物料和产品均采用汽车运输方式，使用的车

辆（除水泥罐车外）为国六排放标准的运输车辆，符合《山东省水泥行业超低

排放改造实施方案》（鲁环发[2022]8 号）清洁运输要求。 

2 门禁系统和视频监控系统 

枣庄凝力水泥有限公司已建立一体化管控平台，可在平台上记录车辆出入

厂信息，自动进行车辆识别与信息统计，具体展示见下图。 

图 2.4-3 一体化平台门禁系统展示 

 

车辆备案管理 

 
门禁系统展示 
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3 厂内非道路移动机械 

厂内非道路移动机械共计 1 辆，为装载机，国三排放标准。装载机完成环

保编码登记，符合《山东省水泥行业超低排放评估监测技术指引》（鲁水协字

[2022]17）中非道路机械全部为新能源或国三以上排放标准的要求。 

枣庄凝力水泥有限公司无厂内运输车辆，非道路移动机械车辆信息见表

2.4-1。 

表 2.4-1 非道路移动机械信息表 

序号 机械类型 环保登记编码 排放阶段 燃料类型 

1 铲车 H3-FD400913 国三 柴油 

非道路移动机械现场照片见图 2.4-4。 

图 2.4-4 非道路移动机械现场照片 

  

装载机环保编码图片 装载机排放阶段图片 

 

 

装载机现场图片  

4 清洁方式运输符合性分析结论 

枣庄凝力水泥有限公司在清洁运输方面的评估结论如下： 

（1）厂外运输方面：枣庄凝力水泥有限公司目前进出厂去大宗物料和产品

的重型载货车辆达到国六排放标准车辆要求。 
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（2）运输管控方面：枣庄凝力水泥有限公司设置进出厂物流通道 1 个，配

备有车辆门禁系统，可实时监控运输车辆进出厂情况，已与当地生态环境主管

部门监管系统联网；门禁系统记录车辆进出场时间、照片、完整车牌号、注册

日期、车辆识别代码 VIN、发动机号码、排放阶段等信息。电子台账可以保存

一年以上，门禁视频监控数据可保存六个月以上。 

（3）厂内非道路移动机械方面：枣庄凝力水泥有限公司内部物料均采用皮

带通廊、斜槽、提升机等方式封闭运输，不涉及厂内运输车辆的二次倒运；非

道路移动机械共 1 辆，为装载机，全部达到国三及以上排放标准，装载机编码

登记工作已完成。 

综上所述，枣庄凝力水泥有限公司在大宗物料产品清洁运输方面满足《方

案》和《技术指引》的要求，达到了水泥行业超低排放要求 
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3 评估监测结论和建议 

3.1 评估监测结论 

1 有组织方面 

（1）有组织污染治理设施基本情况 

有组织产尘点均配备布袋除尘器，改造后现场共有布袋除尘器 16 台，有组

织排放限值满足超低排放要求。 

（2）采样口及采样平台设置 

各排放口采样点位按照“前四后二”的原则设置；各采样孔内径满足超低

排放监测要求；采样孔管长均不大于 50mm；每个排放口规范设置采样平台；

排气筒按照规范要求安装排气筒标志，达到超低排放要求。 

（3）CEMS 配置情况 

现场水泥磨已安装 CEMS。并将需要采集信息整合至一体化管控平台显

示。CEMS 监控等数据保存一年以上。 

（4）自行监测情况 

枣庄凝力水泥有限公司自行监测手段采用手工监测+自动监测相结合的方

式。水泥磨尾数据传输有效率应达到 95%以上；按照《排污单位自行监测技术

指南 总则》（HJ819）、《排污单位自行监测技术指南 水泥工业》（HJ878）以及

排污许可证中的自行监测方案制定了《枣庄凝力水泥有限公司自行监测方案》，

根据近期废气自行监测记录可知，所有污染物均可稳定达标，满足山东省超低

排放要求。 

2 无组织方面 

（1）无组织排放源清单及控制措施基本情况 

枣庄凝力水泥有限公司确定无组织排放源 27 处。其中物料储存 11 处，物

料输送 9 处，生产工艺 7 处。无组织废气排放控制措施（抑尘、除尘、车辆高

压冲洗装置等）运行正常，本次排查的无组织排放源清单涵盖所有生产车间和

生产工序，符合超低排放评估范围要求，源清单完整性符合超低要求；本次排

查出无组织点位存在的问题经过整改后，各点位无组织控制措施可以满足超低

排放要求。 

（2）洗车台设置 
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枣庄凝力水泥有限公司出入口设置 1 套自动感应式洗车台，用于运输车辆

车轮和车身的冲洗。洗车台的设置满足山东省超低排放要求。 

（3）洒水车设置情况 

枣庄凝力水泥有限公司厂区内共设置 1 台洒水车，用于全厂的道路洒水工

作，保证道路少起或不起尘，满足山东超低排放要求。 

（4）无组织在线监测设施设置情况 

厂区共布置 10 处空气质量微站（其中四处为厂界）；厂区共布置 5 处 TSP

监测仪。布设点位布置合理，满足山东省超低排放的要求。 

厂区共安装了 17 处高清视频监控，全部接入管控平台。且在料场出入口、

主要通道、生产车间等重点部位安装了高清视频监控设施。视频监控数据保存

6 个月以上，视频监控范围几乎覆盖整个生产流程，监控设施布置合理，满足

超低要求。 

（5）环保管、控、治一体化监控平台 

枣庄凝力水泥有限公司委托相关公司安装 1 套环保管、控、治一体化监控

平台，该平台可实现全厂无组织排放源清单中所有无组织在线监测设施、视频

监控设施、治理设备进行集中管控，并记录各无组织排放源点相关生产设施运

行状况、除尘、抑尘等治理设施运行数据、TSP 设备监测数据、环境空气质量

监测微站监测数据以及视频监控数据等，对环保设施进行联动控制，符合山东

超低排放要求。 

（6）无组织监测数据达标性结论 

通过调取 TSP 仪表数据、空气质量监测微站数据，以及本次超低排放厂界

实际监测数据可知，枣庄凝力水泥有限公司无组织监测数据满足山东省超低排

放要求。 

综上，枣庄凝力水泥有限公司无组织排放满足山东省超低排放要求。 

3 清洁运输方面 

枣庄凝力水泥有限公司除散装水泥、粉煤灰、矿粉采用罐车运输外，大宗

物料和产品运输全部采用国六汽车运输，运输基础台账依托大宗物料运输门禁

系统呈现，门禁系统内录入车辆信息，门禁系统至少可以保存 1 年内的车辆出

入信息。同时能够记录车辆进出厂时间、车牌号、VIN 号、发动机编号和排放

阶段信息登记，符合山东省超低排放要求。 
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枣庄凝力水泥有限公司厂内 1 台非道路移动机械，达到超低排放要求。 

3.2 评估监测建议 

1 加强日常管理，尤其磨尾、皮带等在运行过程中洒落物料的及时清理，

防止出现起尘情况； 

2 加强除尘器日常管理，做好检修和滤袋更换计划，确保污染治理措施长

期稳定运行和达标排放； 

3 加强对无组织点位控制措施有效性的管理，密闭罩等的观察口做到常

闭，保证集气设施的密闭性和封闭性； 

4 加强日常管理，所有料棚车辆进出后自动门要及时关闭，熟料运输车辆

要做好苫盖，不得出现未苫盖在厂内运输的情况，装卸车时采取加湿等抑尘措

施，装卸后及时清洁车辆避免产生扬尘。洗车平台和洗车机要定期检查，确保

正常工作和供水。 

5 提高对门禁系统和电子台账记录管理，按要求记录车辆进出厂时间、物

料种类和重量信息，加强记录填写规范性。继续升级门禁系统智能性，避免出

现车辆信息重复现象。 

 


